
型開閉を不要にしたのが特徴マルチメリット金型断面図

成形面に線状スリットを配置したマルチメリット金型（写真はコア型）

業務
内容

業
界
初
と
独
自
技
術
で

攻
め
の
開
発

　

三
宝
金
型
製
作
所
は
、
発
泡
ス
チ
ロ
ー
ル

成
形
用
の
金
型
で
独
自
技
術
を
持
つ
メ
ー

カ
ー
。
木
型
製
作
・
ア
ル
ミ
砂
型
鋳
造
・
切
削

に
よ
る
金
型
加
工
を
主
な
工
程
と
し
、
こ
れ
ら

3
工
程
を
＂三
宝
＂
と
称
し
た
の
が
社
名
の

由
来
だ
。
創
業
以
来
、
変
わ
ら
ず
追
求
し
続
け

て
い
る
の
は
、
顧
客
の
成
形
効
率
と
品
質
の

向
上
。１
９
８
０
年
に
は
金
型
業
界
で
初
め
て
、

Ｖ
プ
ロ
セ
ス
（
減
圧
鋳
造
）
設
備
を
導
入
し
、

熱
伝
導
性
を
考
慮
し
た
薄
肉
構
造
の
ア
ル
ミ

鋳
物
型
を
製
造
し
、
成
形
に
お
け
る
エ
ネ
ル

ギ
ー
コ
ス
ト
を
低
減
し
た
。
２
０
１
６
年
に

は
、
ボ
イ
ラ
ー
燃
料
削
減
・
成
形
時
間
短
縮
・

成
形
品
質
等
の
主
な
課
題
を
一
挙
に
改
善

す
る
独
自
の
「
マ
ル
チ
メ
リ
ッ
ト
金
型
」
を

開
発
し
、
提
案
し
て
い
る
。

強み

成
形
時
間
30
―
50
％
、

燃
料
20
―
30
％
削
減

　

マ
ル
チ
メ
リ
ッ
ト
金
型
は
、
成
形
面
に
線
状

ス
リ
ッ
ト
を
配
置
し
て
開
口
率
を
上
げ
、
成
形

時
の
圧
縮
空
気
や
蒸
気
の
排
出
・
導
入
を

円
滑
に
す
る
構
造
。
従
来
成
形
で
は
金
型
内
部

に
原
料
を
充
填
す
る
際
、
3
―
10
㎜
の
型
開
き

作
動
を
必
要
と
す
る
が
、こ
れ
を
不
要
と
し
た
。

そ
の
結
果
、
型
開
き
寸
法
分
の
原
料
使
用
ロ
ス

が
削
減
で
き
る
と
と
も
に
充
填
不
良
が
改
善

さ
れ
、
発
泡
倍
率
が
均
一
化
し
た
。
成
形
箱

を
例
に
説
明
す
れ
ば
、
底
部
が
堅
く
口
元
の

篏
合
部
が
柔
く
な
る
課
題
を
解
消
で
き
る
。

成
形
で
は
安
定
生
産
が
可
能
と
な
り
、
従
来

よ
り
も
成
形
時
間
が
30
―
50
％
短
縮
し
、
ま
た

蒸
気
使
用
量
の
削
減
に
よ
り
ボ
イ
ラ
ー
燃
料
費

20
―
30
％
削
減
で
き
る
。
特
に
大
型
成
形
品

で
の
効
果
は
大
き
く
、
そ
の
採
用
が
徐
々
に

拡
大
し
て
い
る
。

常識
打破

環
境
と
コ
ス
ト
の
負
荷
を

軽
減
す
る
次
世
代
の
成
形

　

今
日
に
至
る
ま
で
、
発
泡
ス
チ
ロ
ー
ル
成
形

に
お
い
て
、
ボ
イ
ラ
ー
燃
料
は
必
要
コ
ス
ト
、

ま
た
、
成
形
時
間
短
縮
・
原
料
充
填
不
良
を

改
善
す
る
策
が
な
く
、
こ
れ
ら
は
成
形
業
界

が
も
つ
課
題
で
あ
っ
た
。
同
社
は
「
こ
れ
ら

す
べ
て
の
課
題
が
解
決
で
き
る
」
と
技
術
へ
の

自
信
を
見
せ
る
。
顧
客
か
ら
の
評
価
に
加
え
、

大
阪
府
立
環
境
農
林
水
産
総
合
研
究
所
の

２
０
１
７
年
度
「
お
お
さ
か
エ
コ
テ
ッ
ク
」

で
ゴ
ー
ル
ド
・
エ
コ
テ
ッ
ク
認
定
を
受
け
た

ほ
か
、
２
０
１
８
年
度
に
は
近
畿
経
済
産
業
局

の
「
関
西
も
の
づ
く
り
新
撰
」
に
も
選
定
さ

れ
た
。
燃
料
費
の
高
騰
が
成
形
業
界
に
重
く

の
し
か
か
る
今
、
同
社
の
金
型
の
有
用
性
が

再
認
識
さ
れ
、
広
く
普
及
す
る
こ
と
に
な
り

そ
う
だ
。

有
限
会
社 

三
宝
金
型
製
作
所

発
泡
ス
チ
ロ
ー
ル
成
形
の

課
題
を
解
消
す
る
金
型
を
製
造

納期
相談

コスト
相談

オンリー
ワン技術

メイドイン
ジャパン

主な取引先（納入先）

発泡スチロール樹脂成形会社、
真空成形会社、回転成形会社

主な製品

発泡スチロール成形用の金型

主な事業内容

発泡スチロール成形用の
金型製造

https://sanpou-kanagata.jp/

住　所／〒593-8316
　　　　堺市西区
　　　　山田3-890-33
T E L／072-271-9289
F A X／072-273-3998
創　業／昭和44年10月
設　立／昭和44年10月
資本金／300万円
従業員／9名

このたびマルチメリット金型の
功績を評価いただき、「大阪も
のづくり優良企業賞2022」に
選定されました。現在、発泡スチ
ロール成形業界は、原料・燃料
価格高騰の波を受け、生産効率
の改善が必要とされています。
当社は成形を支える金型メー
カーとして、お客様の一助となれ
ますよう精進いたします。

主な保有設備

▪Vプロセス鋳造設備
　新東工業製  1台
▪NC立型マシニングセンタ
　VM７Ⅲ
　ニデックオーケーケー製  2台

代表取締役社長
中村 裕一さん

社長あいさつ
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ロ
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ル
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形
用
の
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型
製
造
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